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Den Wettbewerb
klar hinter sich lassen
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Der Pressenbauer Beutler Nova prasentierte beim «Boxenstopp» an seiner Hausmesse in

Gettnau neue Losungen fiir produktiveres Stanzen, darunter den erstmals vorgestellten

Schnellldufer-Stanzautomaten MCF. Dieser arbeitet mit bis zu 300 Hiiben/min und damit

doppelt so schnell wie herkémmliche Systeme.

BERNHARD REICHENBACH

Vom Veranstaltungsmotto «Speed»
iiber eine Rennwagenprisentation
bis hin zum Aufbau einer echten
Boxengasse — die Hausmesse beim
Gettnauer Pressenspezialisten Beut-

ler Nova, einem Tochterunterneh-
men des Schuler-Konzerns, stand
ganz im Zeichen des Rennsports.
Mit Blick auf die gezeigte Umform-
technik war dies nur folgerichtig,
denn mit mehr Geschwindigkeit
koénnen Anwender «gewinnen» und
ihre Produktion wirtschaftlicher ge-
stalten.

Mehr «Speed» als Wettbewerbs-
systeme der gleichen Klasse sollen
beispielsweise zwei Neuentwicklun-
gen bieten, ein Schnellldufer-Stanz-

automat sowie eine C-Gestellpresse
mit 250 kN maximaler Nennkraft,
die unter Produktionsbedingungen
vorgefiihrt wurden. Der Gastgeber
informierte ausserdem zusammen
mit verschiedenen Kooperations-
partnern iiber passgenaue Systemlo-

Im Zeichen der Geschwindigkeit: Der Hochleistungs-Stanzautomat MCF ist doppelt so
schnell wie bisherige Systeme. (Bilder: Beutler Nova)

sungen — zum Beispiel die Produk-
tion von Aluminiumbehailtern fiir
die Verpackungsindustrie oder die
Pressenautomatisierung mit einem
Transfergeriit.

«Wir wollen deutlich machen,
welche enormen Verbesserungen
in der Produktion durch besonders
schnelle und leistungsfahige Anla-
gen moglich sind», sagte Geschiifts-
fithrer Hans Schirli. «Das Motto
«Speed> unterstreicht dies. Anderer-
seits ist es fiir uns selbstverstindlich,

dass beim Stanzen Geschwindigkeit
alleine nicht ausreicht. Bearbei-
tungsqualitdt und -prézision sind
von ebenso grosser Bedeutung. Im
Zusammenspiel all dieser Fakto-
ren sinken bei unseren Kunden die
Bauteilkosten. Allerdings ist dies
nur mit viel Know-how tiber den
Gesamtprozess zu erreichen. Wir
kooperieren daher in vielen Berei-
chen mit bewihrten Partnern und
garantieren den Kunden auf diese
Weise passgenaue Losungen.»

Fiir Kleinteile
mit engem Schnittspalt

Technisches Highlight der Haus-
messe war der neu entwickelte
Schnellliufer-Stanzautomat MCE,
der mit bis zu 300 Hiiben/min ar-
beiten kann — gegentiber 150 Hii-
ben/min bei bisherigen Systemen.
«Mit dieser komplett neu kon-
struierten Pressenreihe wollen wir
Kunden ansprechen, die wir bis-
her nicht erreicht haben», merkte
Hans Schirli an. Die kompakten,
vergleichsweise niedrigen Anlagen,
die fiir kleine und flache Werkstiicke
wie Beschlagteile gedacht sind, bie-
ten neben Schnelligkeit noch weitere
Vorziige: So wird beispielsweise der
Stossel statt iiber Gleitfithrungen
tiber vorgespannte spielfreie Rollen-
umlaufeinheiten gefithrt, was die
Prizision beim Stanzen verbessert.
Dadurch lassen sich Kleinteile mit
engem Schnittspalt fertigen.

Hinzu kommt, dass die Maschi-
nen schon in der Grundausstattung
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iiber eine automatische Hub- und
Stosselverstellung verfiigen. «Die
Vorschubdaten lassen sich in der
einfach zu bedienenden Steuerung
speichern», erlduterte Benedikt
Schenker, Technischer Leiter bei
Beutler Nova. «Zusammen bedeu-
tet dies fiir den Anwender, dass er
mit sehr kurzen Umriistzeiten rech-
nen kann und eine hohe Flexibilitit
in der Produktion maoglich ist. So
konnen ganz unterschiedliche Teile
in kurzer Abfolge hintereinander
produziert werden.» Ein weiterer
Vorteil, der sich auch finanziell rech-
net, sei die modulare Bauweise aus
bewihrten Maschinenkomponen-
ten. «Der Kunde bekommt von uns
den bekannten Qualititsstandard zu
sehr attraktiven Preisen — egal, wel-
che technische Leistungsfihigkeit er
im Rahmen der neuen Reihe wihlt»,
merkte Benedikt Schenker an.
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Die Einsatzmoglichkeiten der neuen Pressenreihe sind vielféltig: Es
lassen sich damit unter anderem Folgeverbundteile, Scharniere, Ver-
bindungsteile, Teile fiir Elektromotoren oder Lamellen herstellen.

Zum System gehort ein elek-
tronischer Walzenvorschub mit Di-
rektantrieb von Zehnder & Sommer.
«Die perfekte Synchronisierung von
Automatisierung und Stanzautomat
ist in vielen Produktionsbereichen
enorm wichtig», betonte der Tech-
nische Leiter. «Sonst kénnen die
Leistungspotenziale einer solchen
Anlage nicht abgerufen werden.»

Mit der neuen Linie erginzt der
Hersteller sein Angebot an Dop-
pelpleuel-Stanzautomaten ~ und
bietet den Kunden somit ein brei-
tes Leistungsspektrum fiir massge-
schneiderte Losungen. Die Baureihe
umfasst sechs Automaten mit ma-
ximalen Nennkriften zwischen 630
und 2000 kN und unterschiedlichen
Tischgrossen. Die Einsatzmoglich-
keiten sind entsprechend. Es lassen
sich damit unter anderem Folgever-
bundteile, Scharniere, Verbindungs-
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teile, Teile fiir Elektromotoren oder
Lamellen herstellen.

Systemlosungen fiir die
Verpackungsindustrie

Im Rahmen der Hausmesse zeigte der
Beutler-Nova-Kooperationspartner
Leuthold Mechanik Tiefziehwerk-
zeuge fur die Aluminiumverarbei-
tung. Damit entstehen eckige und
runde Aluminiumbehilter fir ganz
unterschiedliche Branchen — zum
Beispiel kleine Konfitiiredosen. Die
dazugehorigen Systemlosungen von
Leuthold Mechanik sind weltweit
im Einsatz — und dies zumeist mit
Exzenterpressen von Beutler Nova
sowie Bandhaspeln von Schuler Au-
tomation und Bandvorschubgeriten
von Zehnder & Sommer.

Fir Kunden aus der Verpa-
ckungsindustrie war die Hausmes-
se eine gute Gelegenheit, sich von
allen drei Kooperationspartnern
beraten zu lassen. «Die Aluminium-
umformung ist ein anspruchvoller
Prozess», sagte Benedikt Schenker.
«Im Verpackungsbereich miissen
aus sehr dinnem Material in sehr
hohem Tempo stabile Behilter
entstehen. Wir demonstrieren mit
diesem Auftritt, wie der Kunde von
einer engen Zusammenarbeit von
Industriepartnern profitiert.»
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