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(ea) Im 60. Firmenjahr hat sich das
Dübendorfer Handels- und Dienst-
leistungsunternehmen Omni Ray
selbst ein Geburtstagsgeschenk ge-

macht. Es übernahm die Econotec
aus Nürensdorf und damit auch
deren Exklusivvertretung von Mit-
subishi Electric. Eine weitere Ebene
der Automatisierungspyramide –
die Steuerungs- und Antriebstech-
nik – werde dadurch professionell
abgedeckt, heisst es bei Omni Ray,
mit dem Resultat, dass Gesamtlö-
sungen aus einer Hand angeboten
werden.

Entwicklungsumgebung
mit grafischer Oberfläche

Zu den eingegliederten Produkten
gehört nun auch der Motion Con-
troller Q170 MCPU. Er verfügt über
integrierte SPS-Funktionalität und
lässt sich als eigenständige Steuerung
für kompakte Maschinen verwen-
den oder in grösseren Anlagen mit
übergeordneter Steuerung mit allen
gängigen Steuerungen kombinieren.
Die parallele Abarbeitung von Ab-
lauf- und Bewegungsfunktionen
sorgt in Verbindung mit der präzi-
se abgestimmten Regelungstechnik
der Servoantriebe für einen schnel-
len Zugriff auf bis zu 16 Achsen und
damit für eine maximale Systemge-
schwindigkeit. Programmierung
und Konstruktion der Mehrachssys-
teme erfolgen über eine komfortable
Entwicklungsumgebung mit grafi-
scher Benutzeroberfläche, die für
alle Motion-Control-Systeme von
Mitsubishi Electric einheitlich ist.

Der Motion Controller ist für
den Betrieb mit den leistungsstar-
ken Servoverstärkern der Baureihe

MR-J3-B ausgelegt. Die Anbin-
dung erfolgt über das schnelle op-
tische Servo-System-Controller-
Netzwerk (SSCNET III), das eine
bidirektionale Datenübertragungs-
geschwindigkeit von 50 Megabits
pro Sekunde unterstützt und alle
angeschlossenen Servoverstärker
in 0,44 Millisekunden mit neuen
Datensätzen versorgt. Über dieses
Plug-and-Play-Netzwerk kann der
Motion Controller die Servomoto-
ren für die Achsen mit hoher Präzi-
sion und Geschwindigkeit steuern
und dabei die Bewegungen auf das
Signal eines externen Leitwertgebers
(Master-Encoder) oder auf eine vir-
tuelle Achse synchronisieren.

Neben Punkt-zu-Punkt-Positio-
nierungen lassen sich auch komple-
xe Bewegungsabläufe mit mehreren
interpolierten oder synchronisierten
Achsen ausführen. Für Steuerungs-
aufgaben stehen unter anderem ein
Encoder-Eingang und vier schnelle
digitale Eingänge zur Druckmar-
kenerkennung zur Verfügung. Zur
Grundausstattung gehören zudem
eine Ethernet-, eine serielle (RS 232)
und eine USB-Schnittstelle. Für An-
wendungen, die zusätzliche Funk-
tionen benötigen, sind verschiede-
ne Baugruppenträger und mehr als
100 verschiedene E/A-, Sonder- und
Netzwerkmodule erhältlich. ■

Für komplexe
Bewegungsaufgaben
Mit der Übernahmen der Econotec deckt Omni Ray in der Automatisierung nun auch die

Steuerungs- und Antriebstechnik professionell ab. Zum erweiterten Portfolio gehört der

Mehrachs-Motion-Controller Q170MCPU von Mitsubishi Electric, eine autarke Bewegungs-

steuerung für anspruchsvolle Bewegungsabläufe mit bis zu 16 Achsen.

Omni Ray AG
8600 Dübendorf, Tel. 044 802 28 80
info@omniray.ch, www.omniray.ch

Der Motion Controller Q170MCPU ist eine schlanke
und effiziente Lösung zur Ansteuerung von bis zu
16 Achsen. (Bild: Omni Ray)
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